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Zimpara taslari ve segmanlari

En yiiksek talepler icin basari program




Dogru zimpara icin gesitli secenekler

Ylksek performansli agindiricilarin
kullanilmasi, gliniimiizde neredeyse
tlim sanayi alanlarindaki Urdnlerin
islevi ve ekonomik olma 6zelligi agisin-
dan 6nemli bir faktérdir. Takim gelis-
tirme alanindaki ilerlemeler, 80 yildan
daha uzun bir slredir dlinya capinda
ATLANTIC ismi altinda satisini
yaptigimiz asindiricilarin siirekli opti-
masyonunu da beraberinde getirmistir.

ATLANTIC, yapay recine ve sera-
mik baglayici tirlerindeki tim asindiri-
cillarda (Aliminyum-oksit, silisyum
karbir, ctruflu Aliminyum-oksit, elmas
ve kiibik bor nitrit) bagl zimpara
parcalarinin servis ve misteri odakli
Uretimi igin yetkin bir ortaginizdir.

Daha ¢ok olanak -
A'dan Z'ye milyonlarca varyasyon

Otomotiv sektdriinden gelik ve sirtiin-
mesiz yatak sektériine, yan sanayi
alanlarina kadar her yerde
ATLANTIC zimpara taslari kullanil-
maktadir. Talep edilen profile uygun
olarak, ATLANTIC zimpara taslari
ile ylksek talas kaldirma performansi
ve ylksek ylzey kaliteleri elde edilir.

Kurulusumuz su an gok gesitli
varyasyonlari mimkin olan yaklasik
40.000 ana tip tretmektedir.

Cekirdek yeterlik

Zimpara malzemelerinin farkh kullanim
gereksinimleri genel gegerli teknik
Ozelliklerin elde edilmesine ok az
olanak saglamaktadir. Teknik 6zellikler,
talep edilen profile 6zel olarak belirlenir.

@® Zimpara taslari ve segmanlar
® Elmas ve CBN takimlari

® Honlama ve Siiperfinis takimlari
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Tiim sanayi kullanim
alanlari igin

ATLANTIC zimpara takimlarinda
lider kuruluslardan biridir.

Ozgiin 6zelliklere sahip ATLANTIC
taglari, tim kullanim alanlarinda yuk-
sek talas kaldirma performansi ve ayni
zamanda yliksek ylizey kalitesi elde
edilmesini saglar.

Genelde kullanilan 40 m/s'ye kadar
olan yiksek calisma hizlari, 50 m/s,
63 m/s, 80 m/s, 100 m/s ve 125 m/s
gibi 6zel ylksek galisma hizlari igin
seramik baglayicili diskler, ayni sekilde
50 m/s'ye kadar olan yapay regine
baglayicili diskler icin 63 m/s ve

80 m/s olan 6zel yuksek calisma hizlari
igin diskler sunmaktayiz.

En 6nemlisi:
Hassasiyet ve Ekonomik olma
ozelligi

ATLANTIC zimpara taglari, islenen
is parcasina yonelik her talebe 6zel
olarak uyarlanabilir. En modern Uretim
teknolojileri ile baglantili olarak tanim-
lanmis Uretim proseslerimiz, glvenlik,
guvenilirlik ve surekli ayni kalan en
yuksek kaliteyi garanti eder.

ATLANTIC zimpara taslari progra-
mi, ok yogun yapilardan esktrem
oranda acik yapilara kadar tiim varyas-
yon olanaklarini sunar. Formu koruma
6zelligi ve saglamlik, birbirine tam ola-
rak adapte edilmis baglayici hammad-
deler ve zimpara malzemesi tipleri ile
garanti edilir.

Uretim, mal girisinden nakliyeye kadar
en modern prosediir teknikleri kullani-
larak gerceklesir ATLANTIC zim-
para taslan ile zimpara makineleri en
gugll yonlerini ortaya koyabilir:
Hassasiyet ve Ekonomik olma
ozelligi.

Valflar
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Uretim siireci

En yiiksek kalite standartlari igin
en modern proses teknikleri

Yiksek kaliteli zimpara taglarinin
tretimi, mal girisinden nakliyeye kadar
en modern prosedir teknikleri kullani-
larak gerceklesir. Tim faktérlerin tam
bir uyum iginde olmasi,

ATLANTIC'in faaliyet hedeflerini
gerceklestirmede miisterilerine destegi
ile glivenilir bir ortak olmasinin énko-
suludur - Ilerleme ve siirekli iyiles-
tirme igin yapisal isbirligi.

Miisteri
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Karistirma

Kum ve baglayicinin belirli recetelere gore
karistiriimasi

Hammaddeler
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Giris kontrolii

Hammaddelerin kontrol planlarina
gore kontrol edilmesi
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Zimpara pargalarinin Gretim dokiimanlarina

Preshane gdre preslenmesi
Y
o S ik bagl | lari:
Isil islem Y:I:?nn: aglayicili zimpara pargalari
Yapay regine baglayicili zimpara pargalari:
Sertlestirme
Y

N E-Modiil, Sertlik, Ozgiil agirlik
Kalite kontrol

N Diizeltme, alin diizeltme, profil verme
Son islemler

Y

. B Gegerli normlar ve yénetmeliklere gére kontrol
Son kontrol ve Etiketlendirme ¢ y g
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Belgeli yonetim sistemleri

Belgeli yonetim sistemleri, kalite, gevre
korumasi ve is giivenligini garanti eden
bilgi odakli akis organizasyonunu
belgeler.
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CERTIFICATE

The TV CERT Certification Body
of TV Rheinland Industrie Service GmbH

certifies in acoordance with
TUV CERT procedures that
ATLANTIC

SOHLEIFSCHEEEN « HONSTEINE

ATLANTIC GmbH
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Development and manufacturing of high
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ATLANTIC DIN EN ISO 9001 ve
DIN EN ISO 14001'e uygun olarak
calisir. Dahili denetimler, gesitli alanlar-
da her tirlG daimi kalite kriterlerinin
elde edilmesini saglar.

Yiiksek standartlar, kaliteli ve dliziin

isi garanti eder. Glvenebileceginiz

ve planlama yapabileceginiz kalite.
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The TUV CERT Certification Body
of TOV Rheinland Industrie Service GmbH
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TUV CERT procedures that
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Gartenstr. 7 - 17
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Develapment and manufacturing of high precision gringing whasls,
honing stones and superfinishing products.

Ay mut was parforma, Raport No. SATE

Procd haes: the reg: i b
DIN EN IS0 $001:2000
e i

The entifiesbs in vad (il 20081319
Cartrtente Fegrstrannn e 81 100 8472

A TUVRheinland”

W O

ATLANTIC

GRINDING WHEELS + HONING STONES

Organization for the Safety of Abrasives O

I T g o o gy

ATLANTIC GmbH
i
e SRR RS
L+ OSa
ek s s

mackape o ke,




Zimpara tasi tanimi - Zimpara malzemesi

ATLANTIC zimpara takimlarini
tanimlamakta harf ve sayidan olusan
bir kod kullaniimaktadir. Test stregleri-
nin tam bir kombinasyonu ile ézellikle-
rin korunmasi saglanir. Bu kod sistemi,
ATLANTIC zimpara takimlarinin
geriye donik olarak takibi ve yeniden
uretilebilirligi konusunda garanti saglar.

Zimpara Malzemesi

Zimpara malzemesi olarak, nerdeyse
sadece sentetik olarak Uretilmis krista-
lize sertlestiriciler kullanilir. En ok kul-
lanilan geleneksel zimpara malzemesi
Korund (Aliminyum-oksit) ve Silisyum
karburdir.

Erimis Korund

Korund, bir kristaline Aliminyum-oksit-
tir (Al,03) ve goz 6niinde tutulacak
safligi derecesinde Normal-Yari Asil

ve Asil korund olarak cegsitlere ayrilir.
Normal ve Yari Asil korund, kiregsilen-
mis Bauxit'ten ve saf aliiminyumoksit
Asil korund elektrik arki firinlarinda
yaklagik 2000 °C'de eritilir. Cesitli
katkilar ve tanimlanmis sogutma ile
korundun sertligi belirlenir. (Al,03)
oraninin artmasi ile birlikte korundun
sertligi ve gozeneklilik orani yikselir.

Normal Korund 95-96% Al,0;
Kisa tanimi NK
NK1 ila NK9 tiplerinde

Yari Asil Korund %97-98 Al,03
Kisa tanimi HK
HK1 ila HK9 tiplerinde

Asil Korund

EK1

Mikrokristalin ciiruflu Korund

Mikrokristalin ciruflu korund, Gretim
sekilleri ve dzellikleri ile geleneksel
korund eriyiklerinden farklilagir. Ozel
lretim prosesi nedeniyle, silisyum
karbiirde ¢ok diizgiin, ince kristalin
yapili bir kum yapisi olusur.

ince kristaline yapi, artan kum asin-
masinda sadece kiiglik kumlarin dagil-
masini saglar- boylelikle zimpara kum-
larindan optimum oranda fayda elde
edilir.

Asil Korund % 99,5 Al,0;
Kisa tanimi EK
EK1 ila EK9 tiplerinde

Mikrokristalin Ciiruflu Korund
Kisa tanimi EB ya da EX
EX1 ila EX9 tiplerinde

Mikrokristalin Ciiruflu Korund

E8 Zimpara malzemesi

A Kum biiyikligi

I3 Sertlik derecesi
B vap
A Baglayici madde

ATLANTIC-
Baglayic tipi

E1 Ex*

* Bu bilgiler
istege baglidir

Silisyum karbiirdiir

Silisyum karbir (SiC) saf bir sentetik
Urlindir, kuvars kumundan ve kok
kdmurinden elektrikli direng firinlarin-
da yaklasik 2200 °C'de elde edilir. Yesil
ve siyah Silisyum karbUri artan sertligi
sayesinde kolaylikla ayirt etmek mim-
kinddr.

Silisyum karbir, korunddan daha sert,
daha gozenekli ve daha keskin kenarli-
dir. Silisyum karbdr, agirlikli olarak
yumusak dokim, sert metal ve ayrica
demir olmayan metallerden Uretilmis
sert ve gozenekli hammaddelerde
kullanihr.

Silisyum karbiir
Kisa tanimi SC
SC1 ila SC9 tiplerinde

Mikrokristalin Ciiruflu Korund
Kisa tanimi SB ya da SX
SX1 ila SX9 tiplerinde

Silisyum karbiir

EJ Kum kombinasyonu*



Kum biiyiikliigii tanimlari

ISO 6344'e uygun zimpara malzemesi (mesh) basina 6rgl sayisina gore belir-

- kum blyUklGgu kullanilir. Zimpara lenir. Orn; 60 sayisl, ilgili eledin ing
kumlar standart elekler vasitasiyla basina 60 6rgisi oldugu anlamina
cesitli buyuklik siniflarina ayrilir. gelir. Sayi blyldlkge zimpara kumu
Nominal kum bulytkliga, elegin ing daha ince olur.

240 kum byUklGglnden itibaren
zimpara kumlari sadece standart
eleklere gore siniflanmaz, bunun yerine
daha karmasik ve zor bir yol olan
sedimantasyon yontemi kullanilir.

Uluslararasi karsilastirma

Asagidaki tabloda farkli uluslararasi standartlar karsilastirilmaktadir.
Kum biiyiikliigii HUm cinsinden ortalama kum capi

tanimi
(mesh) DIN ISO 6344 J1s “

2600

2200
12 1850 1850 1850

14 1559
| 16 1300 1300 1300
| 20 1100 950 950
| 24 780 780 780
| 30 650 650 650
| 36 550 550 550

Makro kum

|
I

Mikro kum



Sertlik — Yap1 — Gozenek olusturucular

C

Zimpara taslarinin sertligi Grindo-Sonic yontemi

Sertlik, zmpara kumunun zimpara Grindo-Sonic yonteminde, zimpara
parcasina nasil bir sabitlik derecesi ile tasinin frekans élgimi yoluyla 6zgil

bagl olduguna gére tanimlanir. Sertlik,  salinimi belirlenir. Bunlar fiziksel 6zel-

tanim kodlari ile belirtilir; A gok liklere ve boyutlara baghdir. Olgiilen
yumusak ve Z ¢ok sert anlamina degerler, zimpara tasinin sertligini
gelir. dederlendirmek igin kullanilan biyik-

Itk 6lglst olan E-Modiil degerine
donastardlar.

Sertlik derecesi

AilaD asiri yumusak

Eila G cok yumusak

Hila K yumusak

LilaO orta

PilasS sert
Tilaz asiri sert
Grindo-Sonic yontemi
Yapi

ATLANTIC

GRINDING WHEELS + HONING STONES

Zeiss Mackensen

Bu sertlik testi yonteminde, zimpara
tasi bir puskirtme maddesi (kuvars
kumu) ile pnématik olarak tanimlanmis
kosullarda test edilir. Plisklirtme mad-
desinin zimpara taginin st ylzeyine
olan darbe etkisi sonucu, kum ve bag-
layic partikilleri baglayicidan kopar ve
zimpara pargasinin yizeyinde bir girinti
olusur. Zimpara pargasl ne kadar
yumusak olursa, olusan iz de o oranda
derin olur.

Zeiss Mackensen

Gozenek olusturucular

Bir zimpara taginin yapisi, tagtaki zim-

Kum ve baglayici orani (izerinden
gozenek hacmi belirlenir. Ornek olarak,

zimparanin yanma riskini azaltmak
igin, daha blyuk bir gézenek hacmi ile

zimpara temas boélgesine daha gok

para kumlarinin mesafesini tanimlayan - "
1 ila 18 yapisal sayiyla belirtilir. Dlislk 5ila7 normal
yapisal sayilar klglk, ylksek yapisal
sayllar biylk kum mesafelerini tanim- 8ila 11 acik
lar.
12ila 18 cok acik

sogutucu madde iletilebilir. ZImpara
tasinin gegme yeri, gbzenek olusturu-

cular eklenerek tip, biytklik ve miktar
agisindan ilgili uygulamaya adapte
edilebilir.

yogun yapi

acik yapi

7/8/9/10



Baglayicilar

Baglayici

Baglayicinin gorevi, kesme prosesi
sonucu korelene kadar kumu zimpara
tasinda tutmaktir. Daha sonra,
Baglayici, yeni ve keskin bir kum
devreye girecek sekilde kumu serbest
birakmalidir. Baglayici tipi ve
Baglayicinin miktari tizerinden, bu
ozellik ilgili zimparalama prosesine
uyarlanir.

ATLANTIC zimpara parcalar iki
Baglayici grubunda Uretilir:

seramik Baglayicilar (tamim kodu V)
ve yapay recine Baglayicilar (tanim
kodu RE).

Baglayici tipleri

C

Seramik baglayici

Seramik Baglayicilar, Kaolin, Kuvars,
Feldspat ve cam hamurlarindan olusur.
Bu bilesenlerin karistirilmasi ile
Baglayici karakteristigi ayarlanir.
Seramik Baglayicilar yaglar ve emiilsi-
yonlara karsi direng 6zelligine sahiptir,
fakat gozenekli ve darbelere karsi
duyarlidirlar. Baglayicinin aginmasi,
ortaya ¢ikan zimpara kuvvetleri sonucu
gergeklesir.

ATLANTIC

ONING STONES

Yapay recine baglantsi

Yapay regine Baglayicilar esas olarak
fenol reginesi bazinda uretilir. Bu
Baglayicl tipinde dolgu/maddesiz ve
dolgu maddesi iceren layicilar bulun-
maktadir. Fenol regin
delerinin varyasyonu
oOzellikleri ayarlanir. B
masl, zimparalam
glkan proses Isisl ve zim
sonucu gergeklesir. Yapay
yicllar elastikiyetileri sayesi
polisaj ve ince zimparalama, k
yapilan zimparalama ve kuru zim
lama igin uygundur. Emdlsiyonlarin
kullanilmasi sirasinda, yapay regine
Baglayici tutulabilecedi icin ph degerinin
6nemli oranda 9'un Ulzerinde olmamasi-
na dikkat edilmelidir.

Yapay regine baglantisi _ Seramik baglanti

AX, BM
REH, REC

Enjeksiyon ignesi zimparalama

Yay ucu zimparalama

Bilya zimparalama

Yukaridaki bilgiler belirtilen Baglayici sistemlerinin basarili uygulamalarini gdsterir.
Ilgili uygulama durumu icin farkli baglanti sistemleri 6nerilebilir.

w
o
~

Curuflu korund igin Baglayic
tipi olarak VB veya VY



ISO-Formlari

Tiim formlar miimkiindiir

ATLANTIC zimpara taslari istenilen
tim formlarda Uretilebilir. Takip eden
sayfalardaki gizimler form seceneklerini
belirtmektedir.

Standart olmayan formlar, misteri
istegi tizerine gizime gore Uretilir.

Ornek

Belirli uygulamalar igin zimpara tasinin
galisma yuzeyine bir profil agilir.

Bu profil, kenar formu olarak tanimlanir
ve ayni sekilde standartlara uygundur.

@ ATLANTIC
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Tanim
A Segmentlerin kiigiik genisligi
B Segmentler ve honlama taglarinin genisligi
C Segmentler ve honlama taglarinin yiiksekligi
D Zimpara tasinin dis ¢api
E Taban kalinhgi
F Zimpara tasindaki 1. girintinin derinligi
G Zimpara tasindaki 2. girintinin derinligi
H Gobek capi
HG Disli kovanlarda dis capi*
] Temas yiizeyinin ¢api
K Talas yiizeyinin capi
Segmentler ve honlama taslarinin uzunlugu
N Zimpara tasinin incelmesinin derinligi
NG Disli kovan sayisi *
P Zimpara tasinin 1. girinti capi
P1 Zimpara tasinin 2. girinti capi
Yaricap
Toplam genislik
TG Disli kovanlarin derinligi *
u Sabit SLS / kaplama kalinliginin kiigiik genisligi
Vv Kaplama acisi / Profil acisi
w Et kalinhgi / Zimpara kenar genisligi
- Ana calisma yiizeyi

* IS0 525'e gore degildir

Form 1 - B - D x T x H

1S0'ya gore form —‘[

1S0'ya gore kenar formu

Zimpara tasinin gapi

Zimpara tasinin genisligi

Zimpara tasinin
gobek capi











































